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前悬架 

总述 

 1 

为了缓和来自于地面不平造成的冲击，在汽车行驶中，除了采用弹性的充气轮胎之外，在悬 

架中必须装有弹性元件，使车架 ( 或车身 ) 之间作弹性联系。悬架采用的弹性元件常见的有 

钢板弹簧、螺旋弹簧、空气弹簧。 

安凯 客车的弹性元件采用的是钢板弹簧时，作用是；对不平整的路面所造成的汽 

车行驶中的各种颤动、摇摆和震动等，与轮胎一起，予以吸收和减缓，从而提高驾驶的稳定 

性，并保障乘客和驾驶员的安全、将路面与车轮之间的摩擦所产生的驱动力，传输至底盘和 

车身、支撑车桥与车身，并使车身与车轮之间保持适当的几何关系。 

安凯客车的前悬架采用钢板弹簧非独立悬架，钢板弹簧是通过钢板吊耳和钢板 

轴销固定在车架上、多片钢板弹簧通过中心螺丝和弹簧夹固定在一起、安装在钢板定位块上、 

钢板中心位置用两个 U 型螺栓与车桥连接。另外还装有减震器和横向稳定杆，改善汽车的 

操纵稳定性和行驶平顺性。用于防止汽车的横向摆动。 
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注意事项 

 

 

1. 

2. 
 

3. 
 

4. 
 

5. 
 

6. 
 

7. 

8. 

9. 

 

避免严重超载偏载，受力不均，否则钢板弹簧拱度减小，弹性变弱。 

避免紧急制动，尤其是满载时应提前处理情况，否则前钢板弹簧会因弯曲应力过大而 

损坏。 

避免车速过高，尤其是在不平的道路上行驶时，会使钢板弹簧变形幅度加大和变形次 

数增多，促使弯曲应力加大和疲劳加剧。 

避免转弯过急，急弯时车辆将产生离心力，增加外侧钢板弹簧的负荷，转弯愈急负荷 

愈大，对其损坏也愈大。 

钢板弹簧要定期维护。在检修时每片间都应涂上石墨润滑脂，可避免钢板弹簧疲劳损 

坏，减轻磨损，也可防止其锈蚀。因此，要进行定期维护，以延长寿命。 

维修前悬架部件之前需将车启用驻车制动，并用三角楔块挡住各个车轮，防止车辆滑 

动。 

新车在 1000Km 走合期内，每行驶 200Km 要按规定扭矩重新紧固 U 形螺栓螺母一次。 

新车一经满载使用，即应按规定扭矩重新紧固 U 形螺栓螺母一次。 

使用中每行驶 200~300Km，在满载状态下，按规定力矩检查拧紧 U 形螺栓螺母一次， 

共三次。 

10. 在更换钢板弹簧片、拆卸或装配中心螺栓时，应将钢板弹簧各片压紧贴合后进行。在 

紧固钢板弹簧 U 型螺栓螺母时，应首先均匀拧紧一遍，然后拧紧螺栓螺母到规定值。 



 

 

 

故障现象表 
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使用下表将有助于找到问题的起因，数字顺序表示故障的优先顺序。按顺序检查每个部件， 

必要时更换。 

 

现象 

 

可疑部位 

1. 车辆 ( 超载 ) 

 

 

 

— 

 

措施参见 

车身下沉 

 

 

 

 

 

车身摆动 / 倾斜 

 

 

 

 

 

 

 

前轮摆动 

2. 弹簧 ( 无力 ) 

3. 减振器 ( 磨损 ) 

1. 轮胎 ( 磨损或充气不当 ) 

 

2. 车轮 ( 不平衡 ) 

 

3. 减振器 ( 磨损 ) 

1. 车辆 ( 超载 ) 

2. 弹簧 ( 无力 ) 

3. 减振器 ( 磨损 ) 

4. 车轮定位 ( 不正确 ) 

5. 轮毂轴承 ( 磨损 ) 

前悬架 - 前减振器，检修 

前悬架 - 前减震器，检修 

车轮与轮胎 - 前车轮与轮胎，检修 

车轮与轮胎 - 车轮与轮胎总成，检测调 

整 

前悬架 - 前减震器，检修 

— 

前悬架 - 前减震器，检修 

前悬架 - 前减震器，检修 

前桥 - 前桥总成，检测调整 

前桥 - 前轮轮毂，检测 
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部件图 

 



 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

 

 

 

前板簧前支架 

 

板簧销 
 

前钢板弹簧 

支架总成 

前簧骑马螺栓 

钢板弹簧中心螺栓 

前簧上压板 

前簧限位块 

前簧吊耳 

减振器上支架 

减振器 

减振器下支架 

10 级螺母 

螺栓 

前横向稳定杆 

轴承夹总成 

橡胶轴承 

吊板总成 

螺栓 

支架总成 

 

 

 

21 

22 

23 

 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

 

37 

38 

39 

40 

 

 

 

垫块 

 

减震器下支架轴 
 

垫圈 

 

六角螺栓 

弹簧垫圈 

六角螺栓 

垫圈 

六角螺母 

六角螺栓 

六角螺母 

弹簧垫圈 

六角螺栓 

开槽螺母 

垫圈 

 

自锁螺母 

油杯 M10×1 

开口销 

六角螺母 
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检测调整 

 

 

 

 

 

1.  检测前减振器 

 (a). 在行车过程中 ( 特别是在较坏的路面上行驶 

时 )，若发现车辆前部出现不正常的连续振 

动，应检查前减振器是否损坏。 

△提示： 

首先检查减振器是否漏油。漏油一般发生在两个位 

置，一个是减振器杆处，另一个是储油缸螺母处， 

应随时消除漏油，确保减振作用。 
 

(b). 汽车在比较坏的路面上行驶一段路程 ( 一般 

在 10km 以上 ) 之后，应停车检查两侧前减 

振器外表温度。 

判断方法： 

• 若减振器外表温度高于气温，则说明减振器正常。 

• 若减振器外表温度低于气温，则表示没有阻力， 

已经不起减振作用，需拆下来更换。 

• 若两个温度一高一低，相差比较多，则表明温度 

低的比温度高的阻力小的多，则需要将温度低的 

拆下来更换。 
 

2.  检测前钢板弹簧 

 (a). 用扭力扳手测量 U 型螺栓的拧紧力矩。 

扭矩：420~440N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b). 用塞尺检测固定夹内侧与钢板弹簧两侧的间 

隙。 

参考间隙值：0.7~1mm 
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(c). 用钢尺测量固定夹套管与钢板弹簧顶面距 

离。 

参考间隙值：1.0~3.0mm 
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前横向稳定杆 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  拆卸前横向稳定杆总成 

 (a). 将车开到地沟，启用驻车制动，用三角楔块 

挡住车轮。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 拆卸前横向稳定杆与支架总成连接的螺栓及 

螺母。 

△提示： 

拆卸时需用两个扳手配合作业，因稳定杆较为沉重 

拆卸时需要助手或设备协助完成拆卸，避免造成人 

身伤害。 
 

 

 

 

(c). 拆卸支架总成与车架连接的固定螺栓。 

 (d). 取出前横向稳定杆总成。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  分解前横向稳定杆总成 

 (a). 拆卸支架总成与吊板总成连接的螺栓。 

△提示： 

进行分解时，需将横向稳定杆总成固定到台钳上。 
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 (b). 拆卸吊板总成与轴承夹总成连接的螺栓。 

 (c). 取出橡胶轴承。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (d). 用专用工具拆卸支架总成内的胶套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (e). 用专用工具拆卸前横向稳定杆胶套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  检查前横向稳定杆总成 

 (a). 检查前横向稳定杆所有的胶套是否损坏。 

△提示： 

如果胶套损坏，请更换。 
 

 

 

 

 

 

 

4.  组装前横向稳定杆总成 

 (a). 用专用工具安装前横向稳定杆胶套。 
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 (b). 用专用工具安装支架总成内的胶套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 安装橡胶轴承到稳定杆上。 

  (d). 安装吊板总成与轴承夹总成连接的螺栓。 

△提示： 

安装上的螺栓暂时不需要紧固，避免安装困难。最 

后需紧固时的扭紧力矩为 45~49N•m。 
 

 

 

 

 

 

 (e). 安装支架总成与吊板总成连接的螺栓及螺 

母。 

△提示： 

安装上的螺栓暂时不需要紧固，避免安装困难。最 

后需紧固时的扭紧力矩为 130~135N•m。 
 

 

 

 

 

 

5.  安装前横向稳定杆总成 

  (a). 安装前横向稳定杆与支架总成连接的螺栓及 

螺母。 

△提示： 

安装上的螺栓暂时不需要紧固，避免安装困难。最 

后需紧固时的扭紧力矩为 190~200N•m。 
 

 

 

 

(b). 安装支架总成与车架连接的固定螺栓及螺 

母。 

△提示： 

安装上的螺栓暂时不需要紧固，避免安装困难。最 

后需紧固时的扭紧力矩为 115~126N•m。 

 (c). 拧紧所有固定螺栓及螺母。 



 

 

 

前减震器 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1.  拆卸前减震器总成 
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 (a). 将车开到地沟，启用驻车制动，用三角楔块 

挡住车轮。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b). 拆卸前减震器下端固定销。 

• 用钳子拧直开口销并将其拆卸下来。 

• 拆卸固定螺母、使用铜棒冲出固定螺栓。 

△提示： 

拆卸时需用两个扳手配合作业。 
 

 

 

 

 

 

(c). 拆卸前减震器上端固定螺母。 

 (d). 取出前减震器。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(e). 拆卸前减震器上端固定销的固定螺栓。 
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  (f). 用一字螺丝刀拆卸减振器胶套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  检修前减震器总成 

 (a). 检查减震器是否有异响或使用是否比较沉 

重。 

△提示： 

固定减振器下端，用手压缩和拉伸减振器另一端， 

应没有异常响动，且操作阻力正常。如有任何异常， 

则更换减振器。 
 

 

 

(b). 检查减震器是否漏油。 

△提示： 

如果出现漏油现象，原因及调整方式如下： 

• 使用不当，减振器超负荷工作，密封圈被损坏或 

提前磨损 ( 更换减振器，正确使用车辆，更换密 

封圈 )。 

• 密封圈正常磨损 ( 更换减振器，更换密封圈 )。 
 

 

 

(c). 检查减震器是否被拉断。 

△提示： 

如果减震器被拉断，原因及调整方式如下： 

• 使用不当，如在恶劣的路面上速度过高，高速过 

坑、沟、坎等障碍 ( 更换减振器，正确使用车辆 )。 
 

 

 

 

 

 

(d). 检查减震器是否出现弯曲 ( 活塞杆或本体弯 

曲 )、本体凹陷变形、防尘罩损坏等现象。 

△提示： 

如果减震器出现弯曲、本体凹陷变形、防尘罩损坏 

等现象，原因及调整方式如下： 

• 使用不当，如在恶劣的路面上速度过高，高速过 

坑、沟、坎等障碍 ( 更换减振器，正确使用车辆 )。 



  

 

  (e). 检查减震器胶套是否损坏。 

△提示： 

13 

如果减震器胶套损坏，原因及调整方式如下： 

• 减震器销松动 ( 紧固减震器销，更换减震器胶 

套 )。 

• 正常磨损 ( 更换减震器胶套 )。 
 

 

 

 

  (f). 检查减震器上端固定销是否损坏。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(g). 检查减震器下端固定销是否损坏。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3.  安装前减震器总成 

 (a). 安装前减震器上端固定销固定螺栓并紧固。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 安装前减震器胶套到减震器固定孔内。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



14  

 

(c). 安装前减震器上端到固定销上并安装螺母拧 

紧至规定扭矩。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(d). 安装前减震器下端固定销并安装螺母拧紧至 

规定扭矩。 

 (e). 安装前减震器下端固定螺母开口销并锁止。 



 

 

 

前钢板弹簧 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  固定车辆 

15 

(a). 将车辆停放在平整的路面上，启用驻车制动， 

用三角楔块挡住各车轮。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

拆卸前钢板弹簧总成 

(a). 用两个千斤顶同时顶起前桥至前车轮脱离地 

面，在车架坚固部位放置安全凳支撑。 

(b). 拆卸减震器下端固定销 ( 见 前悬架 - 

前减震器，检修 )。 

(c). 拆卸前横向稳定杆与支架总成连接的螺栓 

( 见 前悬架 - 前横向稳定杆，检修 )。 
 

 

 

(d). 用重型扭力扳手或 U 型螺栓拆装机拆卸前 

钢板弹簧总成与前桥连接的 U 型螺栓。 

△提示： 

拆卸 U 型螺栓之后，需将拆卸端的千斤顶缓缓落下 

至车轮落至地面。 

 (e). 取出前横向稳定杆支架、减震器下支架、U 

型螺栓。 
 

 

 

(f). 拆卸前钢板弹簧前板簧销的润滑油杯。 
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  (g). 拆卸前钢板弹簧前支架上的锁销六角形螺 

栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(h). 用铜棒冲出前钢板弹簧前支架上的板簧销。 

△提示： 

此时需要两人配合作业，一人托着钢板，一人进行 

作业，防止冲出板簧销之后前钢板弹簧自由落下造 

成人身伤害。 

注意： 

拆卸时不能使用铁棒或锤子直接敲打螺栓及钢板 

销，避免损伤螺纹及板簧销圆柱面。 
 

  (i). 拆卸前钢板弹簧后支架上板簧销的润滑油 

杯。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (g). 拆卸前钢板弹簧后支架上的锁销六角形螺 

栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (k). 用铜棒冲出前钢板弹簧后支架上的板簧销。 

△提示： 

此时需要两人配合作业，一人托着钢板，一人进行 

作业，防止冲出板簧销之后前钢板弹簧自由落下造 

成人身伤害。 

注意： 

拆卸时不能使用铁棒或锤子直接敲打螺栓及钢板 

销，避免损伤螺纹及板簧销圆柱面。 



 

 

 

(l). 

 

 

 

取出前钢板弹簧总成。 
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△提示： 

钢板总成部件非常沉重需要助手帮忙或设备协助将其从车下取出。 
 

3.  

 

分解前钢板弹簧总成 

 (a). 拆卸前钢板弹簧夹固定螺栓并取下弹簧夹定 

位套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b). 拆卸前钢板弹簧中心固定螺栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 用衬套拆装器拆卸钢板弹簧销轴衬套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  检修前钢板弹簧 

 (a). 检查钢板弹簧第一、二片是否从卷耳处断裂。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 不按规定装载，超载行驶 ( 更换钢板弹簧，正确 

使用车辆 )。 
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  (b). 检查钢板弹簧是否从中心孔处断裂。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• U 形螺栓预紧力不足 ( 更换损坏的钢板弹簧，拧 

紧 U 形螺栓 )。 

• 中心螺栓预紧力不足 ( 更换损坏的钢板弹簧，拧 

紧中心螺栓 )。 
 

 (c). 检查钢板弹簧是否从两端断裂。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 不按规定装载，超载行驶 ( 更换钢板弹簧，正确 

使用车辆 )。 
 

 

 

 

(d). 检查钢板弹簧是否疲劳。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 长期超载使用 ( 更换疲劳的钢板弹簧 )。 
 

 

 

 

 

 

  (e). 检查钢板弹簧中心螺栓是否损坏。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• U 型螺栓预紧力不足或松动 ( 更换钢板弹簧中心 

螺栓 )。 
 

 

 

 

 (f). 检查钢板弹簧销是否磨损。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换钢板弹簧销轴及衬套，注意润滑 )。 
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  (g). 检查钢板弹簧销与钢板弹簧衬套间隙是否过 

大。 

参考间隙：0.4mm 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换吊耳衬套及轴销，注意润滑 )。 
 

 

 

5.  

 

 

 

组装前钢板弹簧总成 

 (a). 用钢刷清除钢板弹簧上的污垢和积锈。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b). 在每个钢板弹簧两面上涂抹适量的石墨润滑 

脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 在第一片钢板弹簧装卷耳衬套孔内涂适量的 

润滑油脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (d). 在钢板弹簧销轴衬套内外侧都涂上润滑油 

脂。 
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  (e). 用衬套拆装器安装钢板弹簧衬套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (f). 安装前钢板弹簧总成中心固定螺栓并紧固。 

扭矩：99~119N•m 

△提示： 

在拧紧中心螺栓前，应先将钢板弹簧中部压紧，等 

各片贴合后再拧紧中心螺栓。 
 

 

 

 

 

 

(g). 安装钢板弹簧夹固定螺栓及弹簧夹定位套。 

扭矩：56~69N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (h). 用塞尺检测固定夹内侧与钢板弹簧两侧的间 

隙。 

参考间隙值：0.7~1.0mm 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (i). 用钢尺测量固定夹套管与钢板弹簧顶面距 

离。 

参考间隙值：1.0~3.0mm 



  

 

6.  安装前钢板弹簧总成 

21 

 (a). 在后板簧销上涂抹适量的润滑油脂。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (b). 安装前钢板弹簧与后支架吊耳连接的板簧 

销。 

△提示： 

安装时，需用铜棒进行安装。将板簧销的销孔与活 

动吊耳上的销孔对正。 
 

 

 

 

 

 

(c). 安装吊耳上的锁销六角形螺栓并紧固。 

扭矩：60~70N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (d). 安装前钢板弹簧后吊耳板簧销的润滑油杯。 

扭矩：10~15N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (e). 用滑脂枪向润滑油杯内注入适量的润滑油 

脂。 
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  (f). 在前板簧销上涂抹适量的润滑油脂。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (g). 安装前钢板弹簧与前支架连接的板簧销。 

△提示： 

安装时需用铜棒进行安装。将板簧销的销孔与前支 

架上的销孔对正，便于板簧销的安装。 
 

 

 

 

 

 

 

(h). 安装前支架上的锁销六角形螺栓并紧固。 

扭矩：60~70N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (i). 安装前钢板弹簧前支架板簧销的润滑油杯。 

扭矩：10~15N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (j). 用滑脂枪向润滑油杯内注入适量润滑油脂。 

 (k). 用千斤顶顶起前桥至合适位置。 
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  (l). 安装前横向稳定杆支架、前减震器下端支架、 

U 型螺栓及螺母并紧固。 

扭矩：420~440N•m 

△提示： 

安装前横向稳定杆支架、前减震器下端支架、U 型 
螺栓之前，检查部件是否损坏，如果损坏请给予更 
换。 

 
 
 

(m). 安装前横向稳定杆与支架连接的固定螺栓 ( 见前悬架 - 前横向稳定杆，检修 )。 

(n). 安装前减震器下端固定销 ( 见前悬架 - 前减震器，检修 )。 
 

(o). 取出安全凳，降下千斤顶。 
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前钢板弹簧支架 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  拆卸前钢板弹簧吊耳 

 (a). 拆卸前钢板弹簧后支架吊耳板簧销的润滑油 

杯。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(b). 拆卸前钢板弹簧吊耳支架上的锁销六角形螺 

栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(c). 用冲子冲出前钢板弹簧后支架与吊耳连接的 

板簧销。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(d). 用衬套拆装器拆卸吊耳衬套。 



  

 

2.  拆卸前钢板弹簧后支架 

 (a). 拆卸前钢板弹簧后支架的固定螺栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  拆卸前钢板弹簧前支架 
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 (a). 拆卸前钢板弹簧前支架的固定螺栓取下前支 

架。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查前钢板弹簧吊耳及支架 

 (a). 检查前钢板弹簧吊耳板簧销是否磨损。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换钢板弹簧销轴，注意润滑 )。 
 

 

 

 

(b). 检查板簧销与吊耳衬套间隙是否过大。 

参考间隙：0.4mm 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换吊耳衬套，注意润滑 )。 
 

 

 

 

(c). 检查吊耳是否磨损。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换吊耳，注意润滑 )。 

 

 

 

 

 



26  

 

(d). 检查前钢板弹簧前支架是否损坏。 

△提示： 

如果损坏，请给予更换。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(e). 检查前钢板弹簧后支架是否损坏。 

△提示： 

如果损坏，请给予更换。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.  安装前钢板弹簧前支架 

 (a). 安装前钢板弹簧前支架的固定螺栓并紧固。 

扭矩：195~200N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.  安装前钢板弹簧后支架 

 (a). 安装前钢板弹簧后支架的固定螺栓并紧固。 

扭矩：195~200N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.  安装前钢板弹簧吊耳 

 (a). 在吊耳销孔内涂抹适量的润滑油脂。 



  

 

(b). 在吊耳衬套内外侧都涂上润滑油脂。 

27 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(c). 用衬套拆装器安装吊耳衬套到吊耳安装孔 

内。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(d). 在板簧销上涂抹适量润滑油。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(e). 用铜棒安装前钢板弹簧后支架与吊耳连接的 

板簧销。 

△提示： 

安装时需用铜棒进行安装。将板簧销的销孔与前支 

架上的销孔对正，便于板簧销的安装。 
 

 

 

 

 

 

(f). 安装钢板弹簧后支架上的锁销六角形螺栓并 

紧固。 

扭矩：81~86N•m 
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(g). 安装吊耳与支架连接的板簧销的润滑油杯并 

紧固。 

扭矩：10~15N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(h). 用滑脂枪向板簧销润滑油杯内注入适量润滑 

油脂。 

 

 

 



 

 

 

后悬架 

总述 

 1 

为了缓和来自于地面不平造成的冲击，在汽车行驶中，除了采用弹性的充气轮胎之外，在悬 

架中必须装有弹性元件，使车架 ( 或车身 ) 之间作弹性联系。悬架采用的弹性元件常见的有 

钢板弹簧、螺旋弹簧、空气弹簧。 

安凯 客车的弹性元件采用的是钢板弹簧时，作用是对不平整的路面所造成的汽车 

行驶中的各种颤动、摇摆和震动等，与轮胎一起，予以吸收和减缓，从而提高驾驶的稳定性， 

并保障乘客和驾驶员的安全、将路面与车轮之间的摩擦所产生的驱动力，传输至底盘和车身、 

支撑车桥和车身，并使车身与车轮之间保持适当的几何关系。 

安凯 客车的后悬采用钢板弹簧非独立悬架，钢板弹簧是通过钢板吊耳和钢板轴 

销固定在车架上、多片钢板弹簧通过中心螺丝和弹簧夹固定在一起、安装在钢板定位块上、 

钢板中心位置用两个 U 型螺栓与车桥连接。另外还装有减震器和横向稳定杆，改善汽车的 

操纵稳定性和行驶平顺性。用于防止汽车的横向摆动。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2 
 

注意事项 

 

 

1. 

2. 
 

3. 
 

4. 
 

5. 
 

6. 
 

7. 

8. 

9. 

 

避免严重超载偏载，受力不均，否则钢板弹簧拱度减小，弹性变弱。 

避免紧急制动，尤其是满载时应提前处理情况，否则前钢板弹簧会因弯曲应力过大而 

损坏。 

避免车速过高，尤其是在不平的道路上行驶时，会使钢板弹簧变形幅度加大和变形次 

数增多，促使弯曲应力加大和疲劳加剧。 

避免转弯过急，急弯时车辆将产生离心力，增加外侧钢板弹簧的负荷，转弯愈急负荷 

愈大，对其损坏也愈大。 

钢板弹簧要定期维护。在检修时每片间都应涂上石墨润滑脂，可避免钢板弹簧疲劳损 

坏，减轻磨损，也可防止其锈蚀。因此，要进行定期维护，以延长寿命。 

维修后悬架部件之前需将车启用驻车制动，并用三角楔块挡住各个车轮，防止车辆滑 

动。 

新车在 1000Km 走合期内，每行驶 200Km 要按规定扭矩重新紧固 U 形螺栓螺母一次。 

新车一经满载使用，即应按规定扭矩重新紧固 U 形螺栓螺母一次。 

使用中每行驶 200~300Km，在满载状态下，按规定力矩检查拧紧 U 形螺栓螺母一次， 

共三次。 

10. 在更换钢板弹簧片、拆卸或装配中心螺栓时，应将钢板弹簧各片压紧贴合后进行。在 

紧固钢板弹簧 U 型螺栓螺母时，应首先均匀拧紧一遍，然后拧紧螺栓螺母到规定值。 



 

 

 

故障现象表 
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使用下表将有助于找到问题的起因，数字顺序表示故障的优先顺序。按顺序检查每个部件， 

必要时更换。 

 

现象 

 

可疑部位 

1. 车辆 ( 超载 ) 

 

 

 

— 

 

措施参见 

车身下沉 

 

 

 

 

 

车身摆动 / 倾斜 

 

 

 

 

 

 

 

后轮摆动 

2. 弹簧 ( 无力 ) 

3. 减振器 ( 磨损 ) 

1. 轮胎 ( 磨损或充气不当 ) 

 

2. 车轮 ( 不平衡 ) 

 

3. 减振器 ( 磨损 ) 

1. 车辆 ( 超载 ) 

2. 弹簧 ( 无力 ) 

3. 减振器 ( 磨损 ) 

4. 车轮定位 ( 不正确 ) 

5. 轮毂轴承 ( 磨损 ) 

后悬架 - 后减振器，检修 

后悬架 - 后减振器，检修 

车轮与轮胎 - 后车轮与轮胎，检修 

车轮与轮胎 - 车轮与轮胎总成，检测调 

整 

后悬架 - 后减震器，检修 

— 

后悬架 - 后减震器，检修 

后悬架 - 后减震器，检修 

后桥 - 后桥总成，检测调整 

 后桥 - 后轮轮毂，检测 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4 
 

部件图 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

六角螺栓 

弹簧垫圈 

后簧限位块 

骑马螺栓 

减振器上支架 

减振器 

弹簧垫圈 

10 级螺母 

10 级螺母 

后簧前支架 

自锁螺母 M16×1.5 

六角螺栓 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

六角螺栓 

自锁螺母 M16×1.5 

弹簧销 

油杯 M10×1 

螺母 

后桥板簧下垫板 

上垫板 

上压块 

后钢板弹簧总成 

后簧吊耳 

后簧后支架 

弹簧销 



 

 

 

检测调整 

 

 

 

 

 

1.  检测后减振器 

5 

 (a). 在行车过程中 ( 特别是在较坏的路面上行驶 

时 )，若发现车辆后部出现不正常的连续振 

动，应检查后减振器是否损坏。 

△提示： 

首先检查减振器是否漏油。漏油一般发生在两个位 

置，一个是减振器杆处，另一个是储油缸螺母处， 

应随时消除漏油，确保减振作用。 
 

  (b). 汽车在比较坏的路面上行驶一段路程 ( 一般 

在 10km 以上 ) 之后，应停车检查两侧后减 

振器外表温度。 

判断方法： 

• 若减振器外表温度高于气温，则说明减振器正常。 

• 若减振器外表温度低于气温，则表示没有阻力， 

已经不起减振作用，需拆下来更换。 

• 若两个温度一高一低，相差比较多，则表明温度 

低的比温度高的阻力小的多，则需要将温度低的 

拆下来更换。 

2.  检测后钢板弹簧 

 (a). 用扭力扳手测量 U 型螺栓的拧紧力矩。 

扭矩：550~600N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (b). 用塞尺检测固定夹内侧与钢板弹簧两侧的间 

隙。 

参考间隙值：0.7~1mm 
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(c). 用钢尺测量固定夹套管与钢板弹簧顶面距 

离。 

参考间隙值：1.0~3.0mm 



 

 

 

后减震器 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1.  拆卸后减震器总成 

7 

 (a). 将车开到地沟，启用驻车制动，用三角楔块 

挡住车轮。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 拆卸后减震器下端固定螺母。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 拆卸后减震器上端固定螺母。 

 (d). 取出后减震器。 

△提示： 

拆卸减震器时禁止使用工具敲打减震器壳体，避免 

造成减震器漏油或损坏现象。 
 

 

 

 

 

 

  (e). 拆卸后减震器上端固定销的固定螺栓。 
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  (f). 用一字螺丝刀拆卸减振器胶套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  检修后减震器总成 

 (a). 检查减震器是否有异响或使用是否比较沉 

重。 

△提示： 

固定减振器下端，用手压缩和拉伸减振器另一端， 

应无异常响动，且操作阻力正常。如有任何异常， 

则更换减振器。 
 

 

 

  (b). 检查减震器是否漏油。 

△提示： 

如果出现漏油现象，原因及调整方式如下： 

• 使用不当，减振器超负荷工作，密封圈被损坏或 

提前磨损 ( 更换减振器，正确使用车辆，更换密 

封圈 )。 

• 密封圈正常磨损 ( 更换减振器，更换密封圈 )。 
 

 

 

  (c). 检查减震器是否被拉断。 

△提示： 

如果减震器被拉断，原因及调整方式如下： 

• 使用不当，如在恶劣的路面上速度过高，高速过 

坑、沟、坎等障碍 ( 更换减振器，正确使用车辆 )。 
 

 

 

 

 

 

  (d). 检查减震器是否出现弯曲 ( 活塞杆或本体弯 

曲 )、本体凹陷变形、防尘罩损坏等现象。 

△提示： 

如果减震器出现弯曲、本体凹陷变形、防尘罩损坏 

等现象，原因及调整方式如下： 

• 使用不当，如在恶劣的路面上速度过高，高速过 

坑、沟、坎等障碍 ( 更换减振器，正确使用车辆 )。 



  

 

  (e). 检查减震器胶套是否损坏。 

△提示： 

如果减震器胶套损坏，原因及调整方式如下： 

9 

• 减震器销松动 ( 紧固减震器销，更换减震器胶 

套 )。 

• 正常磨损 ( 更换减震器胶套 )。 
 

 

 

 

  (f). 检查减震器上端固定销是否损坏。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

安装后减震器总成 

 (a). 安装后减震器上端固定销的固定螺栓并紧 

固。 

扭矩：121~126N•m 
 

 

 

 

 

 

 

  (b). 安装后减震器胶套到减震器安装孔内。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 安装后减震器上端到固定销上并安装螺母拧 

紧至规定扭矩。 

扭矩：280~300N•m 
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  (d). 安装后减震器下端固定螺母并拧紧至规定扭 

矩。 

扭矩：280~300N•m 



 

 

 

后钢板弹簧 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  固定车辆 
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 (a). 将车辆停放在平整的路面上，启用驻车制动， 

用三角楔块挡住各车轮。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

拆卸后钢板弹簧总成 

 (a). 用两个千斤顶同时顶起后桥至后车轮脱离地 

面，在车架坚固部位放置安全凳支撑。 

 (b). 拆卸减震器下端固定螺母 ( 见第 22 章 后悬 

架 - 后减震器，检修 )。 
 

 

 

 

 

 

  (c). 用重型扭力扳手或 U 型螺栓拆装机拆卸后 

钢板弹簧总成与后桥连接的 U 型螺栓。 

△提示： 

拆卸 U 型螺栓之后，需将拆卸端的千斤顶缓缓落下 

至车轮落至地面。 
 

 

 

 

 

 

  (d). 拆卸后钢板弹簧前板簧销的润滑油杯。 
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  (e). 拆卸后钢板弹簧前支架上的锁销六角形螺 

栓。 

△提示： 

拆卸时需用两个扳手配合使用。 
 

 

 

 

 

 

 

  (f). 用铜棒冲出后钢板弹簧前支架上的板簧销。 

△提示： 

此时需要两人配合作业，一人托着钢板，一人进行 

作业，防止冲出板簧销之后后钢板弹簧自由落下造 

成人身伤害。 

注意： 

拆卸时不能使用铁棒或锤子直接敲打螺栓及钢板 

销，避免损伤螺纹及板簧销圆柱面。 
 

  (g). 拆卸后钢板弹簧后支架上板簧销的润滑油 

杯。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (h). 拆卸后钢板弹簧后支架上的锁销六角形螺 

栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (i). 用铜棒冲出前钢板弹簧后支架上的板簧销。 

△提示： 

此时需要两人配合作业，一人托着钢板，一人进行 

作业，防止冲出板簧销之后后钢板弹簧自由落下造 

成人身伤害。 

注意： 

拆卸时不能使用铁棒或锤子直接敲打螺栓及钢板 

销，避免损伤螺纹及板簧销圆柱面。 



 

 

 

(j). 

 

 

 

取出前钢板弹簧总成。 
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△提示： 

钢板总成部件非常沉重需要助手帮忙或设备协助将其从车下取出。 
 

3.  

 

分解后钢板弹簧总成 

 (a). 拆卸后钢板弹簧夹固定螺栓并取下弹簧夹定 

位套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 拆卸后钢板弹簧中心固定螺栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 用衬套拆装器拆卸后钢板弹簧销轴衬套。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  检修后钢板弹簧 

 (a). 检查钢板弹簧第一、二片是否从卷耳处断裂。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 超员超载行驶 ( 更换钢板弹簧，正确使用车辆 )。 
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  (b). 检查钢板弹簧是否从中心孔处断裂。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• U 形螺栓预紧力不足 ( 更换损坏的钢板弹簧，拧 

紧 U 形螺栓 )。 

• 中心螺栓预紧力不足 ( 更换损坏的钢板弹簧，拧 

紧中心螺栓 )。 
 

  (c). 检查钢板弹簧是否疲劳。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 长期超员超载使用 ( 更换疲劳的钢板弹簧，正确 

使用车辆 )。 
 

 

 

 

  (d). 检查钢板弹簧中心螺栓是否损坏。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• U 型螺栓预紧力不足或松动 ( 更换钢板弹簧中心 

螺栓，按规定扭矩紧固 )。 
 

 

 

 

 (e). 检查钢板弹簧销是否磨损。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换钢板弹簧销轴，注意润滑 )。 
 

 

 

 

 

 

  (f). 检查钢板弹簧销与钢板弹簧衬套间隙是否过 

大。 

参考间隙：0.4mm 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换吊耳衬套，注意润滑 )。 



  

 

5.  组装后钢板弹簧总成 
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 (a). 用钢刷清除钢板弹簧上的污垢和积锈。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 在每个钢板弹簧两面上涂抹适量的石墨润滑 

脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 在第一片钢板弹簧装卷耳衬套孔内涂适量的 

润滑油脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (d). 在钢板弹簧销轴衬套内外侧都涂上润滑油 

脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (e). 用衬套拆装器安装钢板弹簧衬套，并检查钢 

板销与衬套间隙。 

参考间隙：0.4mm 
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 (f). 安装后钢板弹簧总成中心固定螺栓。 

扭矩：99~119N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (g). 安装钢板弹簧夹固定螺栓及弹簧夹定位套。 

扭矩：56~69N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (h). 用塞尺检测固定夹内侧与钢板弹簧两侧的间 

隙。 

参考间隙值：0.7~1.0mm 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (i). 用钢尺测量固定夹套管与钢板弹簧顶面距 

离。 

参考间隙值：1.0~3.0mm 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.  安装后钢板弹簧总成 

 (a). 在后板簧销上涂抹适量的润滑油脂。 
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 (b). 安装后钢板弹簧与后支架吊耳连接的板簧 

销。 

△提示： 

安装时，需用铜棒进行安装。将板簧销的销孔与活 

动吊耳上的销孔对正。 
 

 

 

 

 

 

  (c). 安装吊耳上的锁销六角形螺栓并紧固。 

扭矩：60~70N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (d). 安装后钢板弹簧后吊耳板簧销的润滑油杯并 

紧固。 

扭矩：10~15N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (e). 用滑脂枪向润滑油杯内注入适量润滑油脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (f). 在后板簧销上涂抹适量的润滑油脂。 
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 (g). 安装后钢板弹簧与前支架连接的板簧销。 

△提示： 

安装时，需用铜棒进行安装。将板簧销的销孔与前 

支架上的销孔对正，便于板簧销的安装。 
 

 

 

 

 

 

 

  (h). 安装前支架上的锁销六角形螺栓。 

扭矩：60~70N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (i). 安装后钢板弹簧前支架板簧销的润滑油杯。 

扭矩：10~15N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (j). 用滑脂枪向润滑油杯内注入适量润滑油脂。 

 (k). 用千斤顶顶起后桥至合适位置。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (l). 安装上垫板、后桥板簧下垫板、U 型螺栓及 

螺母并紧固。 

扭矩：550~600N•m 

△提示： 

安装上垫板、后板簧下垫板、U 型螺栓之前，检查 

部件是否损坏，如果损坏请给予更换。 

(m). 安装后减震器下端固定螺母 ( 见后 

悬架 - 后减震器，检修 )。 



  

 

  (n). 取出安全凳，降下千斤顶。 
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后钢板弹簧支架 

检修 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.  拆卸后钢板弹簧吊耳 

 (a). 拆卸后钢板弹簧后支架吊耳板簧销的润滑油 

杯。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 拆卸后钢板弹簧吊耳支架上的锁销六角形螺 

栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 用冲子冲出后钢板弹簧后支架与吊耳连接的 

板簧销。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (d). 用衬套拆装器拆卸吊耳衬套。 



  

 

2.  拆卸后钢板弹簧后支架 

 (a). 拆卸后钢板弹簧后支架的固定螺栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  拆卸后钢板弹簧前支架 

 (a). 拆卸后钢板弹簧前支架的固定螺栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.  拆卸后钢板弹簧上限位块 
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 (a). 拆卸后钢板弹簧上限位块的固定螺栓。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.  检查后钢板弹簧吊耳及支架 

 (a). 检查后钢板弹簧吊耳板簧销是否磨损。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换钢板弹簧销轴，注意润滑 )。 
 

 

 

 

  (b). 检查板簧销与吊耳衬套间隙是否过大。 

参考间隙：0.4mm 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换吊耳衬套，注意润滑 )。 
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  (c). 检查吊耳是否磨损。 

△提示： 

如果出现上述现象，造成此现象的原因及解决方法 

如下： 

• 润滑不足 ( 更换吊耳，注意润滑 )。 
 

 

 

 

 

 

  (d). 检查后钢板弹簧前支架是否损坏。 

△提示： 

如果损坏，请给予更换。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (e). 检查后钢板弹簧后支架是否损坏。 

△提示： 

如果损坏，请给予更换。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (f). 检查后钢板弹簧上限位块是否损坏。 

△提示： 

如果损坏，请给予更换。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.  安装后钢板弹簧上限位块 

 (a). 安装后钢板弹簧上限位块的固定螺栓。 

扭矩：46~49N•m 



  

 

7.  安装后钢板弹簧前支架 

 (a). 安装后钢板弹簧前支架的固定螺栓。 

扭矩：195~200N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.  安装后钢板弹簧后支架 

 (a). 安装后钢板弹簧后支架的固定螺栓。 

扭矩：195~200N•m 

△提示： 
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钢板弹簧吊耳固定螺栓属于特殊自锁螺母，禁止使 

用普通螺栓或螺母代替。自锁螺母重复使用不准超 

过三次，以免失去自锁作用造成其它部件的损坏。 
 

 

 

9.  

 

 

 

安装后钢板弹簧吊耳 

 (a). 在吊耳销孔内涂抹适量的润滑油脂。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (b). 在吊耳衬套内外侧都涂上润滑油脂。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (c). 用衬套拆装器安装吊耳衬套到吊耳安装孔 

内。 
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  (d). 在板簧销上涂抹适量润滑油。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (e). 用铜棒安装后钢板弹簧后支架与吊耳连接的 

板簧销。 

△提示： 

安装时，需用铜棒进行安装。将板簧销的销孔与前 

支架上的销孔对正，便于板簧销的安装。 
 

 

 

 

 

 

  (f). 安装钢板弹簧后支架上的锁销六角形螺栓。 

扭矩：60~70N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (g). 安装吊耳与支架连接的板簧销的润滑油杯。 

扭矩：10~15N•m 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (h). 用滑脂枪向板簧销润滑油杯内注入适量润滑 

油脂。 

 


