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1.产品介绍

1.1 功能及性能介绍

洪泉电涡流缓速器是扬州洪泉实业有限公司自行研制成功的。它利用电磁感应

的涡流产生制动力矩从而使车辆减速。电涡流缓速器由转子组件和定子组件组成。

转子组件由两个转子盘和一法兰盘组成，在两个转子盘之间有一个定子组件，内有

八个交错接线的极性线圈。作为一种辅助制动工具，电涡流缓速器的优越性是显而

易见的。

1.1.1 安全性

电涡流缓速器是一种完全独立的制动装置，从而提高制动的多元化。它能承担

绝大部分的制动负荷，从而保护车轮制动器，有效避免了热衰退现象，以便紧急制

动。与机械式制动器不同的是，它的制动力矩是直接作用于传动轴上，能彻底杜绝

制动跑偏现象，而且电涡流缓速器采用电流驱动，反应灵敏。缓速器制动车速范围

宽，实验表明，只要传动轴转速达 600r/min，即车速在 20公里/小时左右，缓速

器就已经可以达到最有效的制动力矩。

我公司广泛学习了国内外先进技术，对加工工艺仔细推敲，使用材料精心选

择，在深入理论学习的同时，进行了大量的实验与认证，在质量方面作了很多认真

踏实的工作，这些使缓速器的安全性更加可靠。

1.1.2 经济性

现在电涡流缓速器正逐渐推广，其中一个重要原因就是它的经济性。从直观上

讲，电涡流缓速器是科技含量较高的产品，它的日常维护仅限于检查和清洁类的例

行工作，维修费用低。如果电涡流缓速器发生故障，只要拆开定子接线，车辆即可

继续运行，不会影响使用率。另一方面，电涡流缓速器也大大的提高间接经济效

益。据统计，一般收回缓速器的成本只要一年左右，高档车只需半年即可，下表为

年度节约金额：

费用项目 费用来由 节约金额（元） 备注

保养费 车轮制动系统定期保养及维修 3500 数据为调查并估

算而得。仅供参

考。

总节约金额一般

在 8500元以上。

车辆运营收入 保养及停驶待修时间影响运营 1500
制动器件更换 摩擦片的磨损与更换 1000
其它器件更换 轮胎磨损及热粘滞等 3000

同时我公司承诺，对缓速器实行三包，承诺对质量负全责， 并对因质量问题

造成的损失负责（具体情况请见后面的质量保证书），也为缓速器的经济性提供了

格外有力的保障。

此外，缓速器制动效果柔和均匀，无磨擦无噪音，具有更高的行驶舒适性。四

档制动工作平稳，操作方便、准确。使用电涡流缓速器不会产生制动粉尘及维修废

弃物，显著的提高了现代化交通的环保水平，大大降低汽车对大气的污染及人体的

伤害。

1.2 下表列出了我公司五种双叶轮电涡流缓速器性能及技术参数供参考：
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1.3 电涡流缓速器控制逻辑：

1.3.1 控制接线图

1.3.2 控制接线图说明

1) 基本器件动作顺序：

手柄、气动开关→控制器→继电器→缓速器

2) 各接线说明：1#空；2#、3#、4#、5#输出到继电器，6#接地，7#接电源“+”

极，8#空，9#、10#、11#、12#脚控刹车；13#、14#、15#、16#为手控档，17#

为速度传感器信号，18#接地，19#空，20#空；V—缓速器工作显示；S—缓速

器刹车灯线。
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3) 控制部分可以通过以上的各个信号对缓速器自动的进行接通或断开。同样也可

以用手工的方法去断开缓速器，主要的方法有以下的三种：a：关闭缓速器电源

总开关；b：拔下控制器的插头；c：断开控制器供电 FU5A 熔断器。

1.3.3 缓速器的工作原理及控制逻辑：

1）工作原理：极性线圈通电后，通过极性线圈的电流在两个转子盘之间形成磁

场，转动的转子盘切割磁力线，在转子盘中产生电动势并形成涡状电流，涡状电

流

在磁场中受力，阻碍转子盘的转动，同时产生大量的热，将转动能量消耗掉。缓

速

器的八个线圈组成四组制动单元，依据需要产生四种不同大小的力，缓速器的控

制

单元综合以下几种信号源的状态对缓速器的制动加以控制：①手柄开关 ；②制动

踏板力；③车速信号；④ABS 控制二次电源。

2）控制逻辑：

① 在车速高于 10 公里/小时并且 ABS 未抱死时, 缓速器制动力矩由手柄或制动

踏板力控制。

② 缓速器正常制动时，一旦车速低于 3 公里/小时, 缓速器的控制器自动切断缓

速器供电，使整个缓速器停止工作，避免无益地损耗蓄电池电能，在以上情况解

除

后，控制器自动及时恢复缓速器各档的制动力矩。

当车辆刹车防抱死装置（ABS）起作用时，将向缓速器 ABS 接口发出信号切断

其二次电源；也可通过专用外接 ABS 继电器常闭触点断开对地 18#线，缓速器即刻

停止工作；当车辆刹车防抱死装置（ABS）的控制信号消失后，ABS 恢复常态，缓

速器又实现正常的制动功能。
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2 机械部分安装

2.1 机械组成示意图

2.2 连接螺栓扭矩表

2.3 准备工作

① 为了保证电涡流缓速器安装后的正常使用，请详细阅读本安装方法，并按此方

法认真的执行。此外还必须遵循机械装配一般原则，不得野蛮装卸。对于未经我

公司同意，私自进行安装或拆卸所引起的任何后果，不在我公司保修条例之内。
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以下安装工具为必备工具，可以根据实际情况，购制辅助工具，提高效率，减轻

工人劳动强度。

② 安装前请切记，在保护缓速器精密度的同时还因为本体部分较重并且清洁工作

面时易划破手，要注意自己的安全。安装前请确认与缓速器连接的三个零部件的

尺寸是否正确：（1）变速箱后端盖（2）万向节传动轴（3）缓速器托架。这三个

尺寸的具体数据将由我们提供参考。

若条件许可，还应检查变速箱输出法兰的径向、轴向跳动是否满足要求。

2.4 机械部分的安装过程

① 安装支撑架：将变速箱安装端面及支撑架安装端面清除干净，如有凸起请用砂

纸打磨，在 8-M22X1.5X55 螺栓上涂上螺纹紧固胶，用螺栓、弹垫、平垫圈将支

撑架固定在变速箱上，拧紧力矩 320N.m。
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②安装缓速器本体：将变速箱输出法兰及过渡法兰安装面清除干净，然后将缓速

器用专用吊具吊起，用 8-M16X1.5X48 螺栓，涂上螺纹紧固胶与碟垫将缓速器装在

变速箱输出法兰上。拧紧力矩 270N.m。

注意：螺栓头部不得超出法兰盘端面，根据情况可以减少碟垫。

③装定子：将定子安装面及支撑架安装面清除干净，用撬棒移动定子，并依次用

8-M12X80 螺栓、弹簧垫圈、平垫圈、吊耳将定子、传感器支架固定在支撑架上，

（注意不要拧紧螺栓）调整间隙。在定子与吊耳之间试插上 1mm 厚 E 型垫片，拧

紧螺栓，拧紧力矩 100N.m，调整间隙控制在 1.5±0.10。利用四点对称法检查并

同时转动转子，尽量保证间隙一致。（间隙调整为关键步骤）
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④ 安装传动轴：先拆下后转子盘螺母，轻撬转子盘并旋转慢慢取下。将 M16X1.5X48

双头螺栓涂上螺纹紧固胶并在过渡法兰上拧紧，拧紧力矩 270N.m。然后将传动轴

套在双头螺栓上,用 8-M16X1.5 防松螺母固定，拧紧力矩 270N.m。

⑤ 安装后转子盘：将转子盘吊起，对正位置，用木榔头敲击使配合面紧密接合用

4-M12X1.5 防松螺母固定，拧紧力矩 100N.m。检查前转子盘与定子之间的间隙，

间隙控制在 1.5±0.10，间隙检查方法同上。

注：我公司电涡流缓速器定子与转子之间总间隙在安装时控制在 2.8—3.2mm 之

间。用户可根据实际情况加减调整垫片。
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备注：

① 安装支撑架时应注意将支撑架的凹槽对准变速箱上面的速度传感器并要在它

们之间留出足够的间隙

② 安装每个螺栓或螺母时，要先将螺栓或螺母用手旋进几道螺纹，再用合适的风

扳机进行扭紧，以防止破坏螺纹，带来很大的麻烦。

③ 若没有合适的风扳机，则优先选用 70-360N.m 的定扭矩扳手。此外：装中可能

出现的问题主要有

a. 空气间隙公差超过规定的范围。

引起原因主要有 1：后端盖及输出法兰外表面的防锈层未清洁 2：输出轴有径

向或轴向跳动，可试着用仪器检查一下 3：缓速器转子盘存在质量问题。

b. E 型垫片的数目过多或者无法放入。

原因主要是几个尺寸的正确与否：支撑架、吊耳、变速箱后端盖。

⑦拆卸的方法与安装的顺序相反，由于 E 形垫片一个一个地从支撑架四个支脚取

出，因此必须注意每个支架 E 形垫片的数量。
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3. 电气

3.1 电气部分的安装：

①安装气电开关根据气电开关安装尺寸在安装面钻 2 个ф6.5mm 通孔。用 M6 螺

栓、M6 螺母、弹垫。

②安装气路：接通气电开关与脚刹出气管。（通常情况下采用三通）

③布置主线束：在汽车底部布置好布置好主线束。

④接车速信号线：从线束中找出棕白 17#线与车速信号并接好。

⑤接刹车灯线：从线束中找出 S 线与车上刹车灯侧线并接好。

⑥接 ABS 控制线：从线束中找出此线并接好。

⑦安装继电器：继电器应平放安装或竖面安装。根据继电器安装尺寸在安装面钻 4

个ф8.5mm 通孔。用 M8 螺栓、M8 螺母、弹垫将继电器紧固并接好。

⑧安装控制器：控制器应平放安装或侧面安装。根据控制器安装尺寸在安装面钻 4

个ф4.5mm 通孔。用 M4 螺栓、M4 螺母、弹垫将控制器紧固并接线。

⑨安装手动开关：在仪表台上安装手动开关并并与线束插好。

⑩安装联动开关：在按尺寸开孔安装联动开关（带控制器电源指示灯）并接线⑩.

安装工作指示灯：在仪表台上开孔安装指示灯并接线，也可融入仪表面板显示灯

总成内带缓速器标识的小灯。

3.2 缓速器试调方法

3.2.1 控制器插头检测(目测凸出定位点)：

3.2.2 万用表测量
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3.2.3 静态模拟试车：（控制器后孔内两针短接）

3.2.3 空车路试：（去掉控制器后孔内两针短接线）
减速度标准：0.8－1.2m/s²
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4 使用维护

4.1 使用须知

4.1.1 手柄和制动踏板

对于司机而言，车速在 10Km/h 以上时,使用缓速器进行制动非常简单，只需操作

手柄或脚踩制动踏板，其它交给缓速器的控制单元自动完成。

① 档位手柄分五档，用手柄来控制缓速器时，第一档为空挡，缓速器制动力为 0，

第二档缓速器制动力为额定值的 25%，第三档缓速器制动力为 50%，第四档缓速器

制动力为 75%，第五档缓速器制动力达到最大值。

② 制动踏板力也分五档，用制动踏板来控制缓速器时，第一档为空挡缓速器制动

力为 0，第二档缓速器制动力为 25%，第三档缓速器制动力为 50%，第四档缓速器

制动力为 75%，第五档缓速器制动力为最大。

4.1.2 使用建议

正确使用电涡流缓速器，是发挥缓速器应有作用、提升车辆安全性能、运输效率

的重要环节，还是保证缓速器长期稳定工作的关键。

①选择由手柄来控制缓速器时，建议在所经过的每一个档位上稍一停顿，特别是

空载或轻车时，以便保证车辆的附着性。

②在一般情况下尽可能使用手控方式，可以大减轻车轮制动器的负荷，避免车轮

制动器过热，使其始终处于良好的工作状态。这样当行驶中遇到紧急情况时，就

可以应付自如。

③当车辆空载或行驶在冰雪、冰面和泥泞的路段时，由于车轮对地面的附着力较

低，在使用控制手柄时注意不能升档太快，以免缓速器作用力过大引起后轮打滑。

④当车辆在山区行驶、特别在长距离下坡时，切记不能连续将缓速器手控开关放

在最高档位，以避免缓速器持续过热导致线圈烧坏，建议只在二档上使用缓速器，

以获得最持久的效率。在使用缓速器同时，根据道路的情况配合使用刹车，能更

好地控制车速（特别在进入弯道时）。

⑤当停车时，虽然缓速器已由控制单元断开，最好也应将手控手柄开关回零位，

以避免行车过程中无谓地消耗电能。手控开关回零时可以一次完成，无需在中间

档停留。

⑥缓速器停止使用时，仪表板上的缓速器工作指示灯应当熄灭，若该指示灯持续

点亮，应检查和排除故障。

同时提醒有以下注意事项：

①缓速器不能使车辆完全停下来，使用缓速器绝对不能代替司机的安全意识;

②禁止带电插拔控制器插头;

③如果需在车辆上电焊，则必须在电焊前拆掉蓄电池的正、负极，否则会损坏原

车及电涡流缓速器的驱动控制器中的电路板及其它电子元件。

4.2 定期清洗

对缓速器进行定期清洗，是保证其安全和良好运行的必要条件。特别在粉尘或泥

浆多的地点（工地），以及冬季撒盐的道路上行驶后，应该使用一个高压喷头定

期清除转子上的沉积物。清洗可保证转子内产生的热量能得到散发。定子，特别

是电气接头只能使用低压喷头清洗。清洗只能在缓行器冷却后进行，且不得使用

挥发性溶剂。

4.3 缓速器维护保养的内容
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维护保养只能在缓行器冷却进行，否则烫伤身体，后果自负。

①检查缓速器接线端子

打开缓速器接线盒，检查各接线端子的连线，如有松动，就紧固接线柱螺母。

②检查接地线

注意检查缓速器和车架上的接地线，如有松动，必须将其紧固。

③检查继电器盒

打开继电器盒盖，检查内部接线端子，如有松动，则将固定螺母上紧。同时检查

继电器触点，如有轻微烧蚀，可用“0”号砂纸仔细修磨平整光滑；如果烧蚀严重，

应必须成对更换触点。

④检查变速箱输出端

注意查看缓速器与变速箱的结合部，如有漏油现象，则需更换变速箱后油封。

⑤检查缓速器轴向窜动

a、用塞尺沿转子四周检查缓速器转子和定子之间的间隙，如果各个方面间隙不均

匀，则检查缓速器定子支架固定螺栓是否松动、转子是否有变形、变速箱输出法

兰是否松动。

b、用大起子或撬棒插入缓速器转子和定子之间的间隙中，稍用力撬动。如果感觉

到转子有轴向窜动，则需拆下缓速器，检查变速箱主轴后轴承是否磨损、轴承的

轴向定位间隙是否调整准确、变速箱输出法兰固定螺栓是否松动或折断。

4.4 缓速器维护保养的周期

缓速器维护保养的项目分为每 5000 公里、每 20000 公里两个不同周期来进行。

具体见下表：

除了上述检查外，每 400000 公里还要将缓速器拆下，目测检查转子是否有变

形、刮伤、裂纹等问题，如发现异常，应停止使用，并在最短的时间内与洪泉公

司经销商联系
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5 常见故障及排查方法分析
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6 保修条款
6.1品质保证内容：
①我公司已通过ISO/TS16949质量保证体系,具备生产符合需方质量要求的产品并
保证持续稳定提供可使用户依赖产品的质量保证能力。
②我公司所有出厂的零部件均按企业内控标准进行认真的试验、检验，提供给用
户合格的产品（或按双方协商的技术要求供货），我公司为需方提供的产品均符
合有关国家及行业标准规定的强检项目要求，我公司将根据需方对产品的要求，
制订产品检验规范及关键工序质量保证项目
6.2产品服务条例
①我公司向需方提供的总成三包期限原则上不低于需方向用户承诺的三包期限
（双方商定的易损件除外）。缓速器三包期限为10万公里或一年先到为止。
②为了证明我公司产品的可信度，我公司承诺：凡在三包期内出现的可靠性质量
损坏，我公司将免费更换同型号进口产品（需方或用户未经我公司同意改制、非
正常操作或未进行正常保养引起的故障，不属三包范围）。
③我公司将依托苏州金龙公司的售后服务网点，及时的为海外用户提供优质服务。
6.3保修范围,详件质量保证书。
洪泉电涡流缓速器质量保证书
致各位洪泉电涡流缓速器用户：

感谢您使用洪泉电涡流缓速器！本着“一切为了用户”的宗旨，用户向扬州
市洪泉实业有限公司及其授权单位购买、并由扬州市洪泉实业有限公司及其授权
单位安装或指导安装的洪泉电涡流缓速器，均可享受以下质量保证条款。
质量保证所包含的零件质量保证期：

质量保证条件：
1、免费保修范围：
1）、质量保证期以1年或10万公里先到为准。
2）、质量保证期从车辆投入运营之日起。
3）、用户正常使用和保养缓速器，由于缓速器零部件质量问题，导致缓速器发生
故障。
2、下列情况，不在保修范围内：
1）、因用户车辆其它部件故障而引起缓速器故障。
2）、用户在维修保养车辆时，缓速器的正常技术状态被破坏而引起缓速器故障。
3）、未经本公司同意，拆装缓速器或换用非原厂零件。


